Quualitcitskontrolle

An einer Verpackungsmaschine ist die Qualitatskontrolle
entscheidet, um beispielsweise an Abflllanlagen den
Flaschenstrom zu Gberwachen und Stau zu vermeiden.
FUr die Erkennung von transparenten Objekten bei
Produktionsprozessen kommt es auf Zuverlassigkeit und
Staulberwachung an. Ultraschallsensoren erkennen
Objekte beispielsweise Glasflaschen, durchsichtige PET-
Behalter oder Dosen berUhrungslos und prazise ohne
optische Stérung.

Je nach ObjektgroBe und Messbereich stehen vier

Anwendungsbereiche

Sensorfamilien mit unterschiedlichen Tastweiten zur
( Lebensmittel und Pharma ) ( Logistik ) Auswanhl:

> pico+ mit M18-Gewindehiilse: Messbereich von 20

mm bis 1,3 m fir kleine Verpackungseinheiten oder
Getrankeflaschen,

> Ipc+ mit M18-Gewindehiilse: Messbereich von 20
mm bis 1,3 m mit 2 Ausgangsstufen

> zws im kubischen Miniaturgehiuse: Messbereich
von 20 mm bis 1 m fur kleine Objekte und
Verpackungseinheiten im schnellen
Produktionsprozess und

> pms im Hygienic Design: Messbereich von 20 mm
bis 1,3 m flr den Einsatz bei Lebensmitteln oder
Pharmaprodukten.

SENSOREN FUR DIESEN ANWENDUNGSBEREICH
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